Innovativim Kern - J Perfekt in der Form

DL-Schrauber 15C:
gerader, pistolengriff und mit Winkelkopf

Drehmomentbereich: von 0,4 bis 5 Nm
Automatische und sofortige Luftabschaltung




DL-Schrauber 15C

Wenn Sie Innovation, Zweckmaf3igkeit und Prazision verlangen, kann
lhnen das nur die Serie von DL-Schraubern 15C bieten. Eine Serie mit
neuester Technologie, ideal fir jede Art der industriellen Montage: flr eine
auldergewohnliche Leistung mit unterschiedlichen Funktionsebenen
und dank der Uberwachung des gesamten Montagevorgangs.
Deshalb wurde jeder DL-Schrauber 15C auch fur die Uberwachung

des Montagezyklus (Verfahren vom Typ Poka-Yoke, Fehlertoleranz) oder
der Schraubverbindung entwickelt, und sichert so aul3ergewohnliche
Ergebnisse. DL-Schrauber 15C: Perfektion hat einen neuen Namen, und
eine neue Nummer.

Prazises, zuverlassiges und konstantes Anziehen bei jedem Zyklus.
Das Kontrollsystem sichert hochste \Wiederholbarkeit des Drehmoments.

EflEbene 2

DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 + SCHRAUBENZAHLER
DL-Schrauber 15C mit pneumatischem Signal, das erkannt und in ein elektrisches Signal
umgewandelt wird, so erfahrt man, ob die Kupplung innerhalb der im Programlmm eingestellten
Zeit ausgeldst hat oder nicht. So wird das Problem von vergessenen oder schlecht angezogenen
Schrauben geldst, mit positiver Auswirkung auf die Qualitat des Endprodukts.

ElEbene 3

DL-Schrauber mit Drehmoment-Kontrollsystem TRACS2 +
SCHRAUBENZAHLER + VERBINDUNGSUBERWACHUNG

Schrauber 15C mit integriertem Drehmoment-Messgeber: Es wird nicht nur Gberwacht, ob die
Kupplung korrekt ausgelost hat, der Wert des Drehmoments, der vom DL-Schrauber bei der
Verbindung verwendet wird, kann ebenfalls abgelesen werden. Die Daten konnen gespeichert
werden und der Verschraubzyklus wird Gberwacht, wobei Fehler (teilweise angezogene
Schrauben, bereits verschraubte Schrauben, usw.) unterschieden werden kdnnen.

DL-Schrauber mit vorgeschobener
DL-Schrauber mit geradem Griff Pistolengriff DL-Schrauber mit Pistolengriff
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Uberwachungsebenen beim Montagevorgang

3 Drehmomentkontrolle,
Schraubenzahler,
Verbindungstiberwachung

2 Drehmomentkontrolle,
Schraubenzéhler.

TRACS2 KUPPLUNG

PRAZISES ANZIEHEN

TRACS2 KUPPLUNG
PRAZISES ANZIEHEN
HOCHSTE
WIEDERHOLBARKEIT DES
DREHMOMENTS

ZAHLEN DER
BEFESTIGTEN
SCHRAUBEN

ZYKLEN OK / NICHT OK

UBERWACHUNG
VERSCHRAUBZEIT

Lésung mitTOM-PM
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HOCHSTE
WIEDERHOLBARKEIT DES
DREHMOMENTS

ZAHLEN DER BEFESTIGTEN
SCHRAUBEN

ZYKLEN OK / NICHT OK

UBERWACHUNG
VERSCHRAUBZEIT

VERBINDUNGSUBER-
WACHUNG MIT
INTEGRIERTEM
MESSGEBER

Lésung mitTOCS-TC




Seit 60 Jahren geht Fiam in Richtung Zukunft, auf dem \Weg der
Forschung. So wurden die hoch entwickelten Druckluftschrauber 15C
geschaffen, so wurden Qualitatsstandards und Leistung verbessert.
Gerade Schrauber, Schrauber mit Pistolengriff und Winkelschrauber,
die herausragen durch die besondere Handlichkeit und den
ergonomischen Griff: ideal fur Arbeiten mit hoher Produktivitat und
geringem Kraftaufwand. Fihrende Losungen, unentbehrlich fir die
Bereiche Mechanik, Elektro und Mabel.




Ergonomischer Griff mit

9 PR R handgerecht geformter,

Ibert . | rutschsicherem Gehéuse

9 ....... U e = . fiir sicheres, bequemes

Druckduftmotor L. U >~ N Ergreifen
MOTRIX

Softstart-Starttaste mit reduzier-
ter Betatigungskraft

Drehmoment- Kontrollsystem
TRACS2

Schnellspannfutter zum einfa-
chen, sicheren Klingenwechsel

Unser Name,
lhre Garantie.
Fuir alle Modelle.

Das patentiertes Anzugsmoment-Kontrollsystem TRACS2 garantiert hohe
Wiederholbarkeit und Vibrationswerte unter 2,5 m/s?.

9 Neu konzipierter Druckluftmotor MOTRIX fir noch mehr Leistung.

9 Hoch leistungsfahiges ROLLBOX Ubertragungssystem.
Praktischer Signalton bei Zyklusende.
Geringes Gewicht durch Leichtmetallwerkstoffe.
Mit Anschluss fiir Werkzeughalter (Federzlge).
Sicheres, praktisches und genaues System zur Kupplungseinstellung.
Ausgelegt zur Abluftableitung, um die Luft vom Bediener wegleiten zu kdnnen.

Hergestellt aus recycelbaren Werkstoffen.

OIL FREE, Die Schrauber 15C arbeiten bei maximaler Leistung, ohne dass
ein Schmieren der Druckluft erforderlich ist. Dadurch wird ein 6Inebelfreier
Arbeitsplatz gewahrleistet




Zuverlassigkeit

Die von der sorgfaltigen
Projektierung und der Qualitat des
Produktionsprozesses garantierte
lange Standzeit der Komponenten
setzt sich in geringere Kosten fir
Wartung und Reparaturen um

1 TRACS2 (Torque Repeatability and
Accuracy Control System):

Das Kontrollsystem sichert héchste
Wiederholbarkeit des Drehmoments
und damit einen niedrigen Wert fiir den
Mean Shift (Mittelwertversatz) auch bei
Verbindungen mit variabler Elastizitat.
Durch dieses System bleiben die
Drehmomentwerte auch Uber mehrere
Hunderttausend Zyklen konstant. Das
System TRACS2 gewahrleistet so eine
bedeutende Qualitatsverbesserung
beim Schraubaprozess

2 MOTRIX: Der vollkommen
konzipierte DL-Motor garantiert hohe
Standzeit, héchste spezifische
Leistung und maximales
Drehmoment

3 ROLLBOX: Das
Ubertragungssystem wurde entwickelt,
um maximale Leistung, hochste
Lebensdauer der kinematischen
Kette und gerduscharme Funktion
Zu garantieren

30° und 90° Winkelkdpfe: sie aus
speziellen Konstruktionsmaterialen
sind extrem widerstandsfahig und
langlebig Verschraubung wechseln

Rutschfester Uberzug fiir den
Starthebel fir Modelle mit geradem
Griff und mit Winkelkopf, der dadurch
noch verschleiRfester wird

Produktivitat

Deutliche Erh6hung der Effizienz
des Schraubzyklus dank innovativer
Produktentwicklungssysteme

1 TRACS2: Es filhrt dazu, dass sich
die Notwendigkeit, bei

Ende der Montagearbeiten eine
Qualitatskontrolle durchzufthren,
erheblich reduziert und das wiederum
bedeutet eine deutliche Steigerung
der Produktivitat des Schraubzyklus

2 MOTRIX: Innovative
Produktentwicklungssysteme
garantieren eine hohere
Rotationsgeschwindigkeit des neuen
DL-Motors bei gleichem Drehmoment.
Und das fUhrt natirlich dazu, dass der
Schraubzyklus kiirzer wird

Akustiksignal am Zyklusende: der
Bediener wechselt schneller zur
nachsten Verschraubung

Griffdesign: Der Schrauber liegt
dadurch perfekt in der Hand,
das wiederum gewahrleistet
ermiidungsfreies Arbeiten und
deutliche Produktivitatssteigerung

Schnellspannfutter fir Modelle mit
geradem Griff und Pistolengriff:
Einfacher und sicherer im Gebrauch
zum schnellen Klingenwechsel; auf
Anfrage auch zum Gebrauch mit
Doppeleinsatzen lieferbar

System zur Kupplungseinstellung:
sicher, praktisch und genau

Winkelkopfe mit kompakte
Abmessungen (fir Modelle mit
Winkelkopf): sie sind in all jenen Féllen
praktisch einsetzbar, wo an engen
und schwer zuganglichen Stellen
geschraubt werden muss, wie zum
Beispiel hinter Seitenwanden, direkt
an Profil- und Formteilen sowie an
Innenteilen der Komponenten




Ergonomie

Optimierung der Werkzeugleistung
bei hoher Ergonomie und
Sicherheit des Bedieners

Handliche Abmessungen: in jeder
Position und auch beim Arbeiten

auf engstem Raum und an schlecht
zuganglichen Stellen einsetzbar. Die
Handlichkeit ist garantiert, da sich
der Griff sehr nahe am Werkzeugkopf
befindet

Gewicht: besonders gerin-
ges Gewicht und kompakte
Abmessungen flr groRe Handlichkeit

Ergonomische Griffdesign: Nach
modernen biomechanischen
Grundséatzen unter besonderer
Beachtung der weiblichen Hand
entwickelt. Der Griff wurde mit

einem ergonomischen Gehause

aus einem bei Typ, Dichte und
Oberflachenstruktur andersartigen
Zweikomponentenmaterial (fir Modelle
mit geradem Griff und mit Winkelkopf)
und aus rutschsicherem Material (flr
Modelle mit Pistolengriff) geschaffen.
Dadurch vereinfacht sich das Ergreifen
des Schraubers, die Griffsicherheit
der Hand wird erhdht (mehr Grip) und
das bedeutet bessere Handhabung
und Warmeisolierung sowie mehr
Komfort fiir den Bediener

Leichtgangige Umschalttaste (fur
Modelle mit geradem Griff und

mit Winkelkopf) und bequeme
Umsteuertaste (fir Modelle mit
Pistolengriff) zum Einsatz fiir Rechts-
und Linkshander konstruiert; in beque-
mer Position, reduziert die Ermidung
des Fingers auf ein Minimum

TRACS2: Das moderne System zur
Drehmomentkontrolle reduziert

die Reaktion auf die Hand des
Bedieners auf ein Minimum. Dank
dem automatischen, schnell anspre-
chenden Druckluftabschaltsystem und
der optimalen Auslegung der internen
kinematischen Bewegungen liegen
die Schwingungswerte unter 2,5 m/s2
(nach ISO 8662-7)

PISTOLENGRIFF

Vorgeschobener Pistolengriff: Eignet
sich dort, wo keine Werkzeughalter
bzw. Federziige verwendet werden
kénnen und wo keine Schubkraft in
Schraubrichtung erforderlich ist

Pistolengriff: Fir alle Schraubfalle
geeignet, bei denen eine Schubkraft in
Schraubrichtung erforderlich ist

Ausgelegt zur Abluftableitung, um die
Luft vom Bediener wegleiten zu kén-
nen

Besonders langer Starthebel flr

DL- Winkelschrauber: Beglnstigt das
direkte, natiirliche Ergreifen des
Werkzeugs, reduziert die zum Starten
aufzuwendende Kraft und lasst den
Bediener dadurch weniger ermtden

Abrutschsicherer Greifrand flir Modelle
mit geradem Griff und mit Winkelkopf:
Verhindert vor allem bei starkem Druck
auf die Schraube, dass die Hand nach
vorne zum Verschraubungspunkt
gleitet, erhoht dadurch die
Sicherheit und reduziert die
Ermiidung des Bedieners

Schalldampfungssystem: Diese
Schrauber sind extrem leise und mit
kontrolliertem Luftablass versehen

Ausgelegt fir den Anschluss von
Werkzeughalter/Federzug, so kann
jeglicher Kraftaufwand zum Halten des
Werkzeugs entfallen

VORGESCHOBENER PISTOLENGRIFF

Umweltfreundlichkeit

Innovative Systeme, die mit
immer groRerer Ricksicht auf die
Umweltvertraglichkeit entwickelt
werden

1T TRACS2 Das System zur
Drehmomentkontrolle besitzt eine
sehr hohe Funktionsgeschwindigkeit,
die zusammen mit dem Start

durch Andruck die Arbeitszeit

des Schraubers und damit den
Druckluftverbrauch reduziert

2 MOTRIX: Die innovative
Entwicklungstechnologie fir
den DL-Motor gestattet eine
erhebliche Reduzierung des
Druckluftverbrauchs, ohne die
Werkzeugleistung zu verringern

2 ROLLBOX: Dank der internen
kinetischen Bewegungen, welche
die Leistung optimieren, wird die
verfligbare Energie mit minimalem
Energieverlust Gbertragen

Die Schrauber 15C arbeiten bei
maximaler Leistung, ohne dass ein
Schmieren der Druckluft
erforderlich ist.
Dadurch wird ein
olnebelfreier Arbeitsplatz
gewabhrleistet

VON UMWELTABGABE EEAG
BEFREIT: Fiam erfUllt seine
Verpflichtungen als Hersteller fir sein
elektronisches Zubehdr, absolut
umweltfreundlich und ohne
Aufpreis fiir den Kunden
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Schlissel fiir die Modellnamen

15 = Motorleistung in Watt/10 ® C = Schrauber ® 2 = Max. Drehmoment in Nm ® A = Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung ® L = Hebelstart
* P = Pistolengriff ® 30 = Winkelschrauber mit 30° Winkelkopf ® 90 = Winkelschrauber mit 90° Winkelkopf ® PA = Vorgeschobener Pistolengriff

¢ Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und

Legende empfohlener Betriebsdruck. kénnen jederzeit ohne Voranklndigung geandert werden. Die
* Die Werte fir das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die

Umsteuerbarkeit: Alle Modelle kénnen * Gerduschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO 15744 Elastizitat der Verbindung, durch Typ und Lénge der Schraube, durch
ein-und ausschrauben (Gerauschmessverfahren) Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung sowie durch

* Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und die Art des verwendeten Zubehors beeinflusst werden kénnen. Die

Produktion (ISO 15744) angegebenen Werte flr Gerduschpegel und Schwingungen curde

* Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1 und auf dem Prifstand gemaR den genannten Normen gemessen und

'1 Start durch Andruck 1SO 8662-7. sind fiir die Risikobeurteilung nicht geeignet. Die an den einzelnen
* Abtrieb: Innensechskant 1/47 6,35 mm (ISO 1173). AuRenvierkant Arbeitsplatzen gemessenen Werte kénnen die deklarierten Werte

(ISO 1174) Uberschreiten. Die tatsachlichen Expositionswerte und das daraus

l' Einschalten mit Hebel ® Fur Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden folgende Risiko sind fallspezifisch und hangen von der Arbeitsweise

des Benutzers, vom bearbeiteten Werkstlick und vom Arbeitsplatz

. N sowie auch von der Expositionszeit und von der kérperlichen

—»‘ Einschalten mit drucktaster Verfassung des Benutzers ab. Fiam haftet daher nicht fiir Folgen aus
der Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung des

ﬂ‘ n n Arbeitsplatzes, auf den Fiam keinerlei Einfluss hat. Weitere Hinweise
= Einschalten mit drucktaster erhalten Sie beim Technischen Fiam-Kundendienst.

=== Einschalten mit Hebel




Weitere technische Eigenschaften

Kupplungsfeder
TRACS 2

Eingebaut
Farbe GRAU - Draht 32 mm
Best. Nr. 595103202

Drehmomentbereich auf weicher Verbindung (Nm)

Mitgeliefert
Farbe SCHWARZ - Draht ¢ 2,2 mm
Best. Nr. 595102204

Drehmomentbereich auf weicher Verbindung (Nm)

15C... 0,8 + bei MAX. Drehmoment

Luftanschlussgewinde

da coppia min + 1,2

Empfohlener Schlauchdurchmesser

15C... 1/4" gas

Werkzeugabmessungen (mm) fiir DL-Winkelschrauber

?5mm
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e Schlissel zum Einstellen der Kupplung

e Zusatzfeder flr die Kupplung (nur fir Modelle mit geradem Griff und
Pistolengriff)

e Aufhdngebugel

e Betriebs-und Wartungsanleitung

o Oko-Verpackung

e Klingen, Schltssel usw., Federzlige, Schlauchrollen und
Druckluftzubehér (siehe Zubehor-Katalog)

o Griffhalterung fir Werkzeugaufhéngebtgel fir geradem Griff und
Zusatzgriff (Best.-Nr. 692039006)

Auf Anfrage lieferbare Modell

Modelle mit Hebel fiir Linkshander

Modelle mit abrutschsicherem Greifrand in verschiedenen Abmessungen
Modelle nur mit Rechtslauf

Modelle nur mit Linkslauf

Gerade Ausfiihrung mit Start durch Andruck+Hebelstart (oder mit drucktaster + durch Andruck)
Modelle fiir Doppeleinsétze

Modelle zum Ansaugen der Schrauben

Modelle mit geringer Drehzahl

Samtliche Modelle sind mit Innensechskant fiir bits lieferbar. Bei
bestellung, den Kiirzel BITS an die Typ-Bezeichnung anhéngen
(z.B.: 15C2A... = 15C2A...-BITS).

Modelle mit Schnellwechselfutter

Modelle mit geringem Drehmoment 15C..-LT

Modelle mit Modelle mit Modelle mit
geradem Griff Pistolengriff Winkelkopf
X X
X
X X
X X
X X
X X X
X X
X X
X
SerienmaRig SerienmaRig
X X




DL-Schrauber mit Drehmoment- Kontrollsystem TRACS2 + SCHRAUBENZAHLER

Das Problem der vergessenen Schrauben? Es gibt die
Funktion “Schraubenzahler”: damit verhindert man
vergessene Teile bei hohem Fertigungsaufkommen.
Daneben werden durch das Signal zur Ruckinformation und
das Endsignal als Bestatigung fiir das nachste Los
die Produktzyklen beschleunigt und die Kontrolle
der montierten Teile gesichert. So verringern sich die
Totzeiten und die Qualitat wird verbessert.

Die Losung besteht aus:

e DRUCKLUFTSCHRAUBER
15C, mit Hebel oder Taster,
ausgestattet mit einem
System zum Erkennen des
pneumatischen Signals.

e COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOM-PM
(Tightening Operation Monitor
- Pressure Monitoring)
mit der die Uberwachung
des Verschraubzyklus
durchgefiihrt werden
kann, durch Erkennung des
doppelten Drucksignals,
das vom Schrauber kommt
und in ein elektrisches Signal
umgewandelt wird.

Ein Priifsystem durch Druckanderung.

Die Verwendung der beiden pneumatischen Signale (Start Schrauber und Auslésen Kupplung)
garantiert den Betrieb des Systems unabhéngig von Druckschwankungen in der Leitung,
in vielen Fertigungsstral3en ein kritischer Punkt. Ein bemerkenswerter Vorteil gegeniiber den anderen
Systemen vom Typ Poka Yoke, die schwieriger zu programmieren sind und die nur ein Signal
verwenden: den Druckunterschied beim Erreichen des Drehmoments.




Computergesteuerte Einheit

Beschreibung Abmessungen (mm) Stromversorgung

TOM-PM Computergesteuerte Einheit | 685001057 230x200x130 110/220V, 50/60 Hz

Legende

TOM-PM = Tightening Operation Monitor - Pressure Monitoring

Ausstattung (inbegriffen) Auf Anfrage lieferbare Modelle

* Druckwachtersatz (Art. 685001058), komplett mit * Individuelle Modelle je nach Anforderungen. Beispielsweise
Pneumatikleitungen und Elektrokabel mit 3 m Lénge - bei Verschraubzyklen mit unterschiedlichen Abschnitten (Verschrauben/Schrauben I6sen/
® Speisekabel Zyklusende),
* Anschluss IN mit Aktivierung der Einheit - zur Integration in Verschraubsysteme mit automatischer Zufiihrung der Schrauben CA
¢ Betriebs-und Wartungsanleitung (siehe Kat. 89)
® Oko-Verpackung - bei vorhandener Ablaufilberwachung der Produktionszyklen, bei denen mehrere
Schrauber durch einen einzigen Bediener gesteuert werden.

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehor ¢ DL-Winkelschrauben: siehe Kay. 26

e Ampel mit drei Lampen mit den gleichen Anzeigen wie die Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Technische Kundenberatung.
LED an der Einheit (mit Kabel L 3 m): Art. 686000606

Eigenschaften der Einheit TOM-PM (Tightening Operation Monitor - Pressure Monitoring)

¢ Moglichkeit, Gber die interne Programmierung, einfach und Taste: Herunterzahlen des Zéhlers
PLC 1 Verschraubsequenz sofort verstandlich bei nicht erfolgreichem Verschrauben
festzulegen « Optische Anzeige des (wenn beispielsweise eine

» Jede Verschraubsequenz kann bis Verschraubzustands direkt auf dem ~ Komponente nicht angebracht ist)
zu 999 Schrauben enthalten Bedienfeld der Einheit * I/0-Anschliisse mit Kontakten,

* Fiir jede Verschraubsequenz ¢ Akustisches Signal: Speisung mit 24 Volt DC (max. 0,5A)
kann die maximale Anzahl der kurz —Verschrauben OK, zum Anschluss an PLC und/oder
Wiederholungen bei Schrauben lang —Verschrauben NOK Leuchtanzeigen
NOK programmiert werden * Riicksetzen Zyklus oder _ * An einen einzigen DL-Schrauber

» Automatische Kontrolle Ausgabe Palette/Schablone mit anschlieRbar, der mit
der Verschraubzeit durch Schlisselschalter oder tber PLC Druckluftabschaltsystem,
Festlegung des Zeitfensters * Elektrisches Signal Zyklusende Hebel- oder Tasterstart (nicht
des Verschraubzyklus, um OK fiir die Ausgabe Palette/ durch Andruck) und doppeltem,
die verschiedenen Arten der Schablone (oder manuell durch pneumatischem Signal
Abweichung unterscheiden zu Schliisselschalter) ausgestattet ist (START und
kénnen e Léschen des letzten TORQUE)

¢ Tastatur zur PLC- Verschraubvorgangs tiber eine e Gewicht: 2,0 kg cht ist)

Vorgang Anzeige Bedienfeld TOM-PM

Verschrauben OK VERSCHRAUBEN OK: Griine LED

Korrekte Verschraubsequenz eingestellt ZYKLUSENDE: Gelbe LED
VERSCHRAUBEN OK: Griine LED

Schraube bereits angezogen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED

Anzahl der angezogenen Schrauben Zahler auf dem Display

Anzahl der Schraubvorginge NOK Zahler auf dem Display

Verdrehungen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzahlen des
Zahlers NOK und Displayanzeige “T>T_MAX”

Loslassen des Hebels, bevor die Schraube Keine Anzeige und kein Hochzahlen des

festgezogen ist Schraubenzahlers

Verklemmen der Schraube oder teilweises Eindrehen VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzahlen des
(Auslosen der Kupplung vor der festgelegten Zeit) Zahlers NOK und Displayanzeige “T<T_MIN"

Verbindung nicht in Ordnung VERSCHRAUBEN NOK: Rote LED, Hochzéhlen des
(Auslosen der Kupplung nach der festgelegten Zeit) Zahlers NOK und Displayanzeige “T>T_MAX”




DL-Schrauber mit beiden pneumatischen Signale

Drehmoment- J N %
Q bereich auf /& © § O
és Weicher k) S @? g $
¥ Verbindung /< 9 & S S S §
& N > & ) N [ i§
§ £ : & X & & N '3 9 iy O
A9 S N g @ Q@ & o $ N o N
(<) N N N %) S (¢ < N (¢ AS

15C2AL - 2CS 112509891 1 04+20 1 U | 059 | 38x228 4 |O Fi1a |73 <25
15C3AL - 2CS 112509892 1 04+35 1 (@) 0,60 | 38x228 55 O F1/a 73 <25
15C4AL - 2CS 112509893 1 04+45 950 1 U0 |o060 | 38x228 55 | O Fua" |73 <25
15CBAL - 2CS 112509894 1 0,4+5,0 650 1 U | o060 | 38x228 55 | O Fiua |73 <25
15C2AP - 2CS 112509895 | =™\ 06+22 2200 [™ | U | 070 | 37x209x157 6 |O Fuar |7 <25
15C3AP - 2CS 112509896 | ™\ 04+35 1400 | =\ | U |o072 | 37x209x157 | 6 |O F1ar |7 <25
15C4AP - 2CS 112509829 | ™\ 04+45 950 | =™\ | U | 072 | 37x209x157 6 |O F1a" |7 <25
15C5AP - 2CS 112509830 | ™\ 0,4+5,0 650 [ =\ | U |o072 |[37x209x157 | 6 | O Fia" |71 <25
15C2APA - 2CS 112509899 i 06+22 2200 | =% | U |o70 [31x178x186 | 6 | O Fia" |71 <25
15C3APA - 2CS 112509900 i 04+35 1400 | 5% | U 072 [ 31x178x156 6 |O F1a" 71 <25
15C4APA - 2CS 112509876 i 04+45 950 | =% | U | 072 | 31x178x156 6 |O Fia" 71 <25
15C5APA - 2CS 112509883 i 04+5,0 650 | % | U |072 |31x178x156 | 6 (O F1ar |7 <25
15C2A30 - 2CS 112509903 [m==30° [ 0,8+20 2000 | wum [ ) [ 070 | SieheS. 9 4 O M4 |73 <25
15C3A30 - 2CS 112509904 =30 [ 0,8+30 1400 | wuim [ U0 [ 0,70 | SieheS. 9 55 | O M4 |73 <25
15C4A30 - 2CS 112509905 |m==30"| 0,8+4,0 950 | wmm | 1) | 0,70 | SieheS. 9 55 |0 M4 |73 <25
15C5A30 - 2CS 112509906 |===30" | 0,8+5,0 650 | wmm | 1) | 0,70 | SieheS. 9 55 | O M4 |73 <25
15C2A90 - 2CS 12509907 |m==90° [ 0,8+20 2000 | v [ U [ 0,70 [ SiehesS. 9 4 O M4 |73 <25
15C3A90 - 2CS 112509908 |m==90° | 0,8+30 1400 | v [ UJ [ 0,70 | SiehesS. 9 55 | O M14" |73 <25
15C4A90 - 2CS 112509909 |m==90° [ 0,8+4,0 950 | e | 1) | 0,70 | SieheS. 9 55 | O m14" |73 <25
15C5A90 - 2CS 112509910 |m==90° | 0,8+5,0 650 | e | 1) | 0,70 | SieheS. 9 55 | O M4 |73 <25

Schlissel fiir die Modellnamen

15 = Motorleistung in Watt/10 ® C = Schrauber ® 2 = Max. Drehmoment in Nm ® A = Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung ® L = Hebelstart ® P = Pistolengriff
* 30 = Winkelschrauber mit 30° Winkelkopf ® 90 = Winkelschrauber mit 90° Winkelkopf ® PA = Vorgeschobener Pistolengriff ® 2CS = Doppeltes und pneumatisches Signal

* Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und

Legende empfohlener Betriebsdruck. kénnen jederzeit ohne Voranklindigung geédndert werden. Die
* Die Werte furr das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt. Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die

Umsteuerbarkeit: Alle Modelle kénnen * Gerduschpegel gemessen nach I1SO 3744 und ISO 15744 Elastizitat der Verbindung, durch Typ und Lange der Schraube, durch
ein-und ausschrauben (Gerduschmessverfahren). Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung sowie durch
¥Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und die Art des verwendeten Zubehors beeinflusst werden kénnen. Die

Produktion (ISO 15744). angegebenen Werte flir Gerduschpegel und Schwingungen curde

* Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1 und auf dem Prifstand gemal den genannten Normen gemessen und

1SO 8662-7. sind firr die Risikobeurteilung nicht geeignet. Die an den einzelnen

 Abtrieb: Innensechskant 1/47 6,35 mm (ISO 1173). AuBenvierkant Arbeitsplatzen gemessenen Werte konnen die deklarierten Werte

I' m=2 Finschalten mit Hebel (ISO 1174). {iberschreiten. Die tatséchlichen Expositionswerte und das daraus
* Fir Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden. folgende Risiko sind fallspezifisch und hangen von der Arbeitsweise

. . des Benutzers, vom bearbeiteten Werkstlick und vom Arbeitsplatz

"‘ -'“ Einschalten mit drucktaster sowie auch von der Expositionszeit und von der kérperlichen

Verfassung des Benutzers ab. Fiam haftet daher nicht fir Folgen aus
der Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung des
Arbeitsplatzes, auf den Fiam keinerlei Einfluss hat. Weitere Hinweise

erhalten Sie beim Technischen Fiam-Kundendienst.
Ausstattung (inbegriffen) Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehor

e Schlissel zum Einstellen der Kupplung e Klingen, Schltssel usw., Federzlige,

o Zusatzfeder fiir die Kupplung (nur fiir Modelle Schlauchrollen und Druckluftzubehdr (siehe
mit geradem Griff und Pistolengriff) ZubehorKatalog)

* Halteblgel o Griffhalterung fiir Werkzeugaufhangebiigel

* Betriebs-und Wartungsanleitung fiir geradem Griff und Zusatzgriff (Best.-Nr.

e Oko-Verpackung 692039006)




DL-Schrauber mit Drehmoment- Kontrollsystem TRACS2 +
SCHRAUBENZAHLER + VERBINDUNGSUBERWACHUNG

Sie suchen volle Zuverlassigkeit? Sie haben sie soeben gefunden.
Bei komplexen Montagearbeiten garantieren die DL-Schrauber

15C und die computergesteuerte Einheit TOCS-TC eine
aufdergewohnliche Qualitdt und beseitigen die Fehlermaoglichkeiten
wahrend des Verschraubvorgangs. Nichts entgeht lhnen: der Zyklus
ist Uberwacht, die Drehmomente unter Kontrolle und die Fehler bei
der Produktion auf ein Minimum reduziert.

Die Losung besteht aus:

e DRUCKLUFTSCHRAUBER
15C: Der integrierte
Dehnungsmessgeber wandelt
das Drehmoment, das auf
die einzelnen Verbindungen
angewendet wird, in ein
elektrisches Signal um, das
von der computergesteuerten
Einheit verarbeitet wird

e COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOCS-TC:
(Tightening Operation Monitor
- Torque Control) Misst und
speichert den Wert des
Drehmoments, zeigt die
Zyklusergebnisse (OK und
NOT OK) an und Uberwacht
den Verschraubzyklus Uber
die Werte von Drehmoment/
Zeit, die bequem gespeichert
werden konnen




COMPUTERGESTEUERTE

EINHEIT TOCS-TC
g 180 ::@;' w oo ¢ In zwei Ausfiihrungen erhaltlich,
l " Jolsjole mit alphanumerischem (TOCS-
(2RIl TC...A) und grafischem (TOCS-TC...G)
e Display; mit letzterem kann die Kurve
k = i 5l - Drehmoment-Zeit angezeigt werden.
~ ¢ Ausfiihrungen zum Anschluss
e ———— zweier Werkzeuge, auch
- unterschiedliche, im synchronen oder
asynchronen Betrieb.
Steuereinheit
Modelle Beschreibung Abmessungen (mm) largh x prof x h
TOCS-TC1CHA Steuereinheit 686000131 210x330x125
TOCS-TC2CHA Steuereinheit 686000132 210x330x125
TOCS-TC 1CH G Steuereinheit 686000133 210x330x125
TOCS-TC 2CH G Steuereinheit 686000134 210x330x125

Legende

TOCS -TC = Tightening Operations Control System - Torque Control ® 1 CH = 1 Kanal, an ein Werkzeug anschlieBbar ® 2CH = 2 Kanale, an zwei, auch
unterschiedliche Werkzeuge anschlieRbar, fir synchronen oder asynchronen Betrieb ® A = alphanumerisches Display ® G = grafisches Display

Ausstattung (inbegriffen) Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehor Auf Anfrage lieferbare Modelle

e Elektrisches Speisekabel, Lange 2m o Ampel zur Drehmomentanzeige OK/KO mit o Ausflhrung mit Netzwerkplatine fir die
* Betriebs-und Wartungsanleitung eingebauter Alarmglocke (Art. 686000182) Kommunikation mit spezieller Software
® Oko-Verpackung ® Transportgriff (computergesteuerte Programmierung +

Datensammlung)

Eigenschaften der computergesteuerten Einheit TOCS-TC (Tightening Operation-Control System - Torque Control)

Programmiermen, vollstdndig und einfach zu nutzen, mit dem man:

¢ bis zu 20 Programme einstellen kann (Drehmoment MIN, Drehmoment MAX, Zeit MIN, Zeit MAX), mit
Passwortschutz;

¢ Verschraubungssequenzen einstellen kann, mit maximal 99 Schrauben und der maximalen Anzahl der
Wiederholungen bei nicht korrektem Ergebnis.

Mit den I/0 der Einheit kann man:

e OK/NOK fir den Einzelzyklus und allgemeines OK/NOK (Ende der Abfolge) anzeigen;

e auf 3 Arten drucken, durch den Nutzer online konfigurierbar;

e durch eine angemessene Einstellung des Zeitfensters flr das Drehmoment die verschiedenen Arten der
Abweichung unterscheiden;

¢ durch den internen Speicher die Daten Drehmoment/Zeit/Ergebnis fir die letzten 1000 Verschraubungen speichern
(Ringpuffer);

e Moglichkeit zur Anbindung an ein Netzwerk (proprietéres Protokoll) mit Uberwachung (Programmierung +
Datensammlung) mit optionaler Software.
¢ Membrantastatur zur Programmierung;

e Betrieb mit Stromversorgung mit Wechselstrom; wird die Stromzufuhr unterbrochen, wird der Datenspeicher
Uber eine Batterie gespeist;

¢ Hintergrundbeleuchtetes LCD-Display mit 4 Zeilen mit je 20 Zeichen (Ausflhrung ...A) oder Grafik (Ausfihrung ...G);
¢ Serieller Ausgang RS232 und paralleler Ausgang fir den Anschluss eines Druckers;

e Optische Anzeige des Verschraubzustands auf dem Bedienfeld:
ROT= Verschrauben NOK (nicht korrekt)
GRUN= Verschrauben OK (korrekt) + Meldungen Palettenfreigabe;

¢ 1/0-Anschliisse mit Kontakten, Speisung mit 24 Volt DC (max. 0,5A) zum Anschluss an PLC und/oder
Leuchtanzeigen fir Verschraubzustand OK und KO.




DL-Schrauber mit integrierte Dehnungsmessgeber

Drehmoment-/ & EY N %
S wemer /& § & s & /s
J i S § X N ¢ Y S &
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15C2AL - TC aufAnfrage | | 04+2 1 ) |o059 | 38x228 4 |O F1a |73 <25
15C3AL-TC auf Anfrage " 04+35 " U 0,60 | 38x228 55 | () F14" 73 <25
15C4AL- TC auf Anfrage 1 04+45 950 " U 0,60 | 38x228 55 | () F14" 73 <25
15C5AL -TC auf Anfrage 1 04+5 650 1 () | 060 | 38x228 55 (O F14" 73 <25
15C2AP-TC aufAnfrage | ™\ 06+22 2200 | =M U 0,70 | 37x209x157 6 O F1/4 7 <25
15C3AP-TC aufAnfrage | ™\ 04+35 1400 | = | ) [ 072 | 37x209x157 6 O Far 71 <25
15C4AP - TC aufAnfrage | ™\ 04+45 950 [ = | U | 072 | 37x209x157 6 O Far 71 <25
15C5AP - TC aufAnfrage | =\ 04+5 650 | = | U | 072 | 37x209x157 6 O Far 71 <25
15C2APA - TC aufAnfrage | =% 06+22 2200 | =% | U | 070 | 31x178x156 6 O Far 7 <25
15C3APA - TC aufAnfrage | =% 04+35 1400 [ =% [ U [072 | 31x178x156 6 O Far 71 <25
15C4APA - TC aufAnfrage | =% 04+45 950 [ =% | U |072 | 31x178x156 6 O Far 71 <25
15C5APA - TC aufAnfrage | ™% 04+5 650 | =% U 0,72 | 31x178x156 6 O F1/4ar 71 <25
15C2A30-TC auf Anfrage  [wes30° 08+2 2000 | puessin U 0,70 | SieheS. 9 4 J M4t 73 <25
15C3A30-TC auf Anfrage |me=30° 08+3 1400 | e | ) [ 070 | SieheS. 9 55 |1 M14" |73 <25
15C4A30-TC auf Anfrage [wesm30° 08+4,0 950 |y U 0,70 | SieheS. 9 55 O M1/4" 73 <25
15C5A30 - TC auf Anfrage [ 30° 08+5,0 650 | pueminn U 0,70 | SieheS. 9 55 O M1/4" 73 <25
15C2A90- TC auf Anfrage  |we=90° 08+2 2000 | peein U 0,70 | SieheS. 9 4 O M1/4" 73 <25
15C3A90- TC auf Anfrage  [re==90° 08+3 1400 | peein U 0,70 | SieheS. 9 55 ] M14" 73 <25
15C4A90 - TC auf Anfrage  |wesm90° 08+4 950 | puesin U 0,70 | SieheS. 9 55 J M4 73 <25
15C5A90 - TC auf Anfrage |we==90° 08+5 650 [ = | U [ 070 [ siehes. 9 55 (O M14" |73 <25

Schlissel fiir die Modellnamen

15 = Motorleistung in Watt/10 ® C = Schrauber ® 2 = Max. Drehmomentin Nm ® A = Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung ® L = Hebelstart ® P = Pistolengriff ®
30 = Winkelschrauber mit 30° Winkelkopf ® 90 = Winkelschrauber mit 90° Winkelkopf ® PA = Vorgeschobener Pistolengriff ® TC = Computergesteurte Einheit (Torque Control)

* Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und

Legende empfohlener Betriebsdruck. konnen jederzeit ohne Voranklndigung geéandert werden. Die
o Die Werte fiir das Drehmoment wurden nach ISO 5393 ermittelt. Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die

" - * Gerduschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO 15744 Elastizitat der Verbindung, durch Typ und Lénge der Schraube, durch

umSteuerbarkelt' Alle Modelle kénnen (Geréuscﬁmiss?/erfahrem. Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung sowie durch
ein-und ausschrauben * Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und die Art des verwendeten Zubehors beeinflusst werden kénnen. Die
Produktion (ISO 15744). angegebenen Werte flr Gerduschpegel und Schwingungen curde

* Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO 8662-1 und auf dem Prifstand gemaR den genannten Normen gemessen und

e : 5 I1SO 8662-7. sind fur die Risikobeurteilung nicht geeignet. Die an den einzelnen

l' Einschalten mit Hebel ® Abtriebsform: Innensechskant 1/47 6,35 mm (ISO 1173); Arbeitsplatzen gemessenen Werte kénnen die deklarierten Werte
AuRenvierkant (ISO 1174). Uberschreiten. Die tatsachlichen Expositionswerte und das daraus

q :\ Einschalten mit drucktaster ® Fir Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden folgende Risiko sind fallspezifisch und héngen von der Arbeitsweise

des Benutzers, vom bearbeiteten Werkstlick und vom Arbeitsplatz
sowie auch von der Expositionszeit und von der kérperlichen

Verfassung des Benutzers ab. Fiam haftet daher nicht fir Folgen aus
. - A P der Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung des
AUSStattung (Inbeg”ffen) Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehér Arbeitsplatzes, auf den Fiam keinerlei Einfluss hat. Weitere Hinweise

erhalten Sie beim Technischen Fiam-Kundendienst.

e Schlussel zum Einstellen der Kupplung e Klingen, Schlussel usw., Federzlige,

o Zusatzfeder fiir die Kupplung (nur fir Modelle Schlauchrollen und Druckluftzubehor (siehe
mit geradem Griff und Pistolengriff) ZubehorKatalog)

o Aufhangebiigel e Griffhalterung fir Werkzeugaufhangebtigel

® Betriebs-und Wartungsanleitung (Best.-Nr.692039006) fir Modelle mit

® Oko-Verpackung geradem Griff

® Anschlusskabel: 5 m lang, notwendig flr
den Anschluss des Schraubers an die Einheit
TOCS-TC (Art. 676300195)




Die Vorteile eines
malfdgeschneiderten Systems.

Wenn die Anforderungen sich verandern ist es gut, auf individuelle
Losungen zahlen zu kdnnen Alle Produkte konnen an die
unterschiedlichen Produktionsanforderungen angepasst
werden, ohne an Leistung zu verlieren. Die Fachtechniker von
Fiam sind immer bereit, lhnen zuzuhdren und zu Ihrem Problem die
Losung zu finden.

Die Schrauben werden kleiner,
das Drehmoment wird geringer.

Mussen Sie Schrauben mit kleinen Abmessungen
verarbeiten? Kein Problem. Fir weitere Hinweise erhalten Sie
beim Technischen Fiam-Kundendienst.

Geringe Drehzahl, hohe Leistung.

Bei Arbeiten mit Edelstahl und bei besonders kritischen
Verschraubungen ist es sehr wichtig, eine geringe Drehzahl
zur Verfligung zu haben. Die Modelle 15C sind fir diese
Anforderungen geeignet: sie sind auf individuell auf eine
andere Drehzahl einstellbar als im Katalog angegeben.

Hinter der Leistung steht die
Ansaugvorrichtung.

Sie haben Edelstahlschrauben, die nicht magnetisierbar
sind? Sie kdnnen auf unsere Ansaugvorrichtungen

zahlen. Man muss nur die DL-Schrauber 15C an eine
Vakuumpumpe anschlief3en: der spezielle Kopf macht

die Aufnahme und Positionierung der Schrauben einfacher
und sicherer. Aber nicht nur das, dieser Kopf ist individuell
anpassbar. Wird das zu montierende Teil gewechselt?

Sie haben in jedem Fall immer ein maldgeschneidertes

milkadv.it
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